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Vinkel bestams av kajmurens

racketfs placering

- pa kronstenen
Avslutning alternativ A Se detalj rackesstandare 150,150
ufiors efter samrad J5mn delning for C/C st3ndare (ca 1.43 m) 150150 <\\\\\\\4 e e - -
‘ utfors efter samrdd
d C b a b c d med bestallaren
| N _ n n n = = = ) 1:20 Inre bockningsradie R=60mm
< Se detaljD
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‘ Anvisningar ]
! b
_ |/ = ~ ~ ~ A) Noggrann utsattning och borrning for infastningsdubb Lo
| | (helgangad stang M20) L ¢k 54430, gods t=5,6mm
I B) Trastallning b far hjalp till stalmont | sfelival. 535528
- / R_50mm rastallning byggs for hjalp till stalmontage. o
& C) Mittstolpen (a) fastgjuts i lod, Se detalj B L Rundstang 30
! Efter min 3 dygn fortsatter arbete enligt punkt D P 50,5 0,50
TYPSEKTION 1:20 D) Rundstanger mellan standare a-b stgttas i trastallningen e /
T och nasts med svefs till standare a
1.5 E) H3likajmur for stdndare b fylls med cementbruk, standare b | |
' monteras i lod och rundstang ¢30 fasts med punktsvets till standare b. AN
80x80x10
o ) , , F) Principen fortsatter med nya standare och nya rundstanger.
Stalkula #50mm Arbetet uftfors enligt Boverkets konstruktionsregler BKR 99 och Baoverkets
handbok om stdlkonstruktioner BSK 99. G) Kompletteringssvetsning av rundstangerna
och komplettering av rostskydd.
Racket rostskyddsmalas med rostskyddsystem i korrosivitetsklass (5-M
och med beteckning $9.12
Montagesvetsar ytbehandlas genom metallsprutning enligt SS-EN 22063 20-50-390
Kemankare HVU med helgangad m.'.ad Zn 85 .al 15 med tjocklek 150 m.p
| ovrigt enligt ovan Se defalj A
Slutkulor: svart 75x75x50
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stang M16 enl. Hilti AB:S
produktkatalog eller likv.
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Rundst&ng #50, t=10mm ‘
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med centriskt hal forsedd
med ganga M16

DETALJD 15

Rundstang ©15 med inre
bockningsradie R=50mm
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Stalarbetet utférs i utforandeklass GB enligt BRO 94 kap. 55 samt stal-
bestammelser BSK 1999 kap. 8. Skarklass SK2, kanter avrundas R>3mm.
Samtliga svetsar uyfors enligh svetsklass WB om inget annat anges.
Stalmaterial S235JRG2 eller likv. material, om inget annat anges.
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Hal 30, utrymme mellan
halsidor och bult fylls
med svefs.
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Helgangad stdng M20, [= 1000mm

Racke med helgangad stang forankras till kronsten (fastgjuts)
med eft sattningskompenserat och cementbaserat bruk.
Mangden sand far ej overstiga mangden cement.
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Ror 30, t=7.1mm (\ \\

Borrhal i kronsten ca ®40mm

DETALJA 12

(Sektion genom sténdare)

Rundstang 930
\ ] Hal ®32mm och med djupet ‘
d Y

) 5mm borras i stalgodset AL/§
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Betraffande infastning av rundstang ¢30 se detalj C, ror 30

DETALJB 1.2

(Sektion genom standare) Ritningen ar kvalitetssakrad enligt

gatubolaget, konsult/konstruktions
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DETALJ RACKESSTANDARE 1:5
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DETALJC 11

handbok for projektering och konstruktion

av broar, utgava 6, daterad 2001-01-31
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