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Material

Anmarkning

2 2 2 Bult ISO 4017 M16 x 65 8.8 fzv
3 3 3 Mutter IS0 4032 M16 - 8 fzv
2 2 2 Rundbricka ISO 7089-16-200 HV

Spetsig bult M16, L=50 mm

Plattjarn 80 x 8 mm

UNP-balk 80

Stalkvalite” S235JR

Detfaljerna svefsas ihop
Toleranser enligt SS-1S02768-1
Efter fardigstallandet skall materialet varmfdrzinkas enl. ISO 1461:1999

Haldiameter sakerstalls efter varmforzinkning.

Radien anpassas efter mastens diamefer

E 3 2016-10-17 Material, tolerans, typ SENILC
D 1 2012-03-09 Galv PAKA
C 1 2011-01-20 3D-vy PAKA
B 02-06-217 Allman
A 1 2001-10-17 Plattjarn och dubbla bultforband
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