. Detalj | Antal Material Anméarkning
SAMMANSTALLNING
b Bult ISO 4017 14mm/M12
DETALJ 1
- L Mutter ISO 4032 M12 - 8 fzv
340 b Rundbricka ISO 7089-12-200 HV
132 76 132 1 1 Plattjarn 80x340x10 mm
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- Detalj anvénds ibland for franskiljare fran Elektroline
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m Toleranser enligt ISO SS-1S02768-1
36 3, | Detaljer skall monteras ihop efter galv
I Efter fardigstallandet skall materialet varmforzinkas enligt 1SO 1461:1999
. T — Héldiameter sakerstélls efter varmforzinkning QTN .
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