700 Typ1 Typ 2 Typ3 Material Anmirkning

350
50 50 2 2 2 | Bult 150 4017 M16 x 65 8.8 fzv
NI - I 3 3 3| Mutter IS0 4032 M16 - 8 fzv
T L 2 2 2 | Rundbricka IS0 7089-16-200 HV
$20 $20 undbricka -
s . 1 1 1 Spetsig bult M16, L=50 mm
Mutter M16 svetsas fast gver hal

- - - Plattjarn 80 x 8 mm

- - - UNP-balk 80 R

~ 5 Stdlkvalite” S235JR
| Defaljerna svetsas ihop
Toleranser enligh SS-I1S02768-1

Efter fdrdigstallandet skall materialet varmforzinkas enl. ISO 14611999
Haldiameter sdkerstalls efter varmftirzinkning.

80
40
aT™

Radien anpassas efter mastens diameter
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